SAFE’
STEP

200 & 500 SF

SAFE STEP*® 200 - BESCHREIBUNG

& Porgse Oberfidchen wie Beton und Holz sind mit der nichtmetallischen
Grundierung SAFE STEP® zu versiegeln. Metallische Oberflachen sind mit der
Metallgrundierung SAFE STEP® ru grundieren

& Detaillertere Oberflachenbehandlungen von Beton und anderen Oberflachen
kénnen wan der Kundendienstableilung ROCOL Site Safety Systems
Customer Service Department bezogen werden

VERARBEITUNG
(ve SAFE STEP? Beschichtung ist zum Auftrag auf ene Grundiecung vorgesehen

1. Die Grundkompanenten sind mit einem mechanischen Mischer, wie z.B. einem
mit Wendelrutrer ausgestatteten Drucklufibohrer vorzumischen. Achten S
darauf, dass kein Bodensatlz zuruckblerbt, sondern dass samtliche Bestandieile
gleichmatig vertedt sind

2. Den gesamien Inhalt des Harters zum Grundmaltenal zugeben und, wie oben
beschrieben, mit einem mechanischen Mischer etwa 3 bis 5 Minuten lang
mischen, bis die gesamie Mischung eine einhedliche Farbe annimmt, dabei sind
auch der Boden und die Wande des Gefalles abzuschaben. Dann das Praparat
solort auftragen, Keinerle: Wartezest ist erforderhich.

3 Dee Verarbeitungszeil betragl etwa

SAFE STEP® 200 6 Stunden bel 20°C

SAFE STEP® 500 SF 30 - 40 Minuten ber 20°C
Bei niedngeren Temperaturen virlangert sich die Verarbeitungszest, wahrend sie
sich bai hoheren Temperaturen verkirzl.

4 [he SAFE STEF® B kann bel Oberfiac aluren rwischen
10°C wnd 30°C  aulgetragen werden, Eine Verarbeilung bei
Oberftachentemperaturen Gber 30°C oder unter 10°C ist nicht empfenlenswert.
Bei Temperaluren unter 10°C verlangert sich dwe Hartezeit beachtlch

5 [he SAFE STEP® Beschichtung kann mil harler Aultragwalze, Aulstreichkelin
oder Sprilzgeral aulgetragen werder.

ROLLENAUFTRAG

Auftragen mit einer Folle erzielt durch unregeimafiges, geniites Profil die beste
Rutschiestigheit

1. RAOCOLs mit Phenolharz beschiehtete haste Acle zum Autiragen von SAFE
STEP? Beschichtung benutzen

2 Emne "Plutze” des gemsschien Produkts aul die vorpereitete Flache guefien.

3. Matenial langsam mit geraden Bewegungen und mafi:gem Druck aul den Griff
immer nur in einer Hichlung zum Korper hin ausrolien. Nicht 2u haufig caruber
railen oder zu Test dricken.

4 Um maxima’e Wirkung zu erhalten, immer quer zur Vierkehrsrichtung rollen. Bei
Rampen quer rolien, nicht die Rampe hinunter,

SPACHTELAUFTRAG

Auftragen mit dem Spachtel bietet auf Grund des grob-texiunerten Finish
ausgezeichnete Rutschiestigkent.

1. Einen biegsamen, auch zum Verputzen geeigneten Spachitel von etwa 10 x 30
cm benutzen. Beleuchten des Spachisls mat Xylol tragt zur Verbesserung des
Oberfiachenfinish bei

Eine “Pliitze” SAFE STEP® B: auf die vorbereitete Flache geden
Spachtel in einem Winkel von 457 schridg zur Oberfliche haiten, Material mit
aushclender Bewegung zum Korper hin versitreichen, beim Streichen n
entgegengesetzter Richtung den Winkel umkehren,

Lk

AUFTRAG MIT SPRUHGERAT (Eignet sich nicht fir SAFE STEP® 500 SF)

Auftragen mit Sprohgerdt fohrt 2u enheitichem Aussehen, beetet gute
Rutschiestigkeit und ist fur groBe Flichen die ideale Methode.

‘Wir emplehlen zur Verwendung mit SAFE STEP® 200 zwei Arten von Spruhgerat.
Die Wahl hangt von der Grole der zu beschichtenden Flache ab.

1. Trichtes-Spritzpistole {10 kleine Flichen bis zu 50 m)
2. Druckkessel-Sprihgerat {fur grofe Flachen Gber 50 m7)

1. TRICHTER-SPRITZPISTOLE

Typ: Trichter-Spritzpistola mit Schwerkrafizufihrung, einschiiesslich 5§ mm
Dose, 5 Liter-Trichter\Winkelanschiud fir Bodenausnchung
B i = T e

Lultzufute: 34 bar Luttdr Fu GH:e»a Lunzu.uhr sorgen,
Produkt mit geraden Bewegungen im Abstand von 40 cm von der

Oberflache aufsprishen, etwa 30 % Uberlappen lassen.

SAFE STEP® 200 st eine M
Bodenbeschichtung fir stark befahrens Flachan Duase anhzeuslungs-
Sicherheitsbeschichtung st leicht auft und bietet le: Haftung und
Gleitwiderstand fir Metall-, Beton- und Holzflschen, Optimale Einsatzbersiche sind
Lacesteilen, befahrbare Rampen und sonstlga s!.ark Da!ahrsna Flichen, SAFE
STEP® 200 kann mit harten Auft aul
saubera, trockene Oberflachen aurgetragan werden. SAFE S'rsp'm ist bestandig
gegen die meisten Sauren, Laugen, Losungsmittel, Fette, Ole und Salzwasser.

sofort pach Gubraucn mit Xyio! Lasungsmittel saubern.

A DHUGKKESSEL SPRUHGERAT

Geratetyp: D mit Bodenblass- und il
Fassungsvermogen von 30-50 Litern, mit Doppelregler
und lufibetriebenem Rihrwerk

Luftautuhe: Im typischen Fall 1,42 m’ pro Minute
SAFE STEP® 500 5F - BESCHREIBUNG Flissigheits- druck: im typischen Fali 2-3 bar
SAFE STEP® 500 SF ist eing 100 % Josur freis rutschieste Hochl :
2z nichtung, SAFE STEP® 500 SF  bietet Flussigkeits-
hervorragende Boslmgkell gegen Chemikalien und Verschlein. ihrer R PVC-Schlauch ven 25 mm Durchmesser, Bohrung
Lasungsmitlelfresheit kann die  Beschichtung bei g indli
Anwendungen, wie 2B, in der Leber P‘IM in Krankenha und <
geschlossenen Hiumen benutzt werden. SAFE STEP® 500 5F ist bestindig g = Y "
die am meisten vorkommenden Sduren, Laugen, Lésungsmittel, Fatle, luftdruck: Im typischen Fall 3-4 bar
Flugbenzine und Hydraulikole, o g

durchmesser: 6 mm

TECHNISCHE DATEN (TYPISCH)

SAFE STEP® 200 500 S5F

Gebindegrade: 5 Liter 5 Liter

Chemische Beschatienheit. Fi ¥ komp paxy
aut L 8

Gemischdichte. etwa 1.8 16

Gebrauchsdaver 6 Stunden bei 20°C 30 - 40 Minuten bei 20°C

Aushartezeit

24 Stunden be) 20°C
48 Stunden bei 20°C

Leichter Verkehr
Starker Verkehr.

24 Stunden bei 20°C
48 Stunden bei 20°C

Umiassende

Chemikalienbestandigksit 7 Tage 7 Tage
Etwaige Flichendeckung je Gebinde

Auttrag derch Spritzen 6.4 m'

Auttrag durch Walzen: 50 m" 27-47Tm

Autrag durch Kelie: 62 m 54 m
Lagerbestindighet 2 Jahre 2 Jahee
Flammpunk: - 25°C etwa 105°C
Veraibeilungslemperatur, 10 -30°C 10-30°C
Lagerbedingungen: 10 - 30°C 10-30°C
Gehant an fluchtigen org. Verbing. 250 - 300 g1 ol
Volumenprozent Festsiatle: 81.5- 85.5% 100%

Gleitwaderstand - Pendeimethate

Senkrecht: trocken: 90 {hervorragend) 93 {hervorragend)
nass T4 he o B3 {her gend)
dig 52 { g 48 {her gend)

UNTERGRUNDBEHANDLUNG

Um optimale Haftung der Bodenbeschach ung zu gewahrleisten, ist es wichtig, dass
Unterg lung in Umiang und Qualtat shmmen,

1. Bei Beton als Untergrund muss dseser mindestens 28 Tage aft sein. Erloigt eine
Beschichlung fruher, so kann dies zum Versagen des Produkis fuhren.

2. Ole, Fette und Schmutz jeder Art milssen mil einem geeignelen Lesungsmitiel
oder mit einer wassnigen Entlettungsiésung entfernt werden, (SAFE STEP®
Hochleistungs-RAeiniger ist hisrzu geeignet )

3. Samiliche alten Beschichtungen sind zu entlernen, Dies kann durch
Strahlputzen mil Strahlkies oder Stahlschrot bzw. durch Abspizen oder
Aufreifien geschehen.

4. Ist che Oberflacha nicht rauh genug als Haftgrund oder 15t eine Betonoberfliche
schwach, muss cer Beton mit einem geeigneten Verfahren mil Saure behandelt
werden. Wenn Strahiputzen nicht in Frage kommt

¢ rur Aulnghme enes PVC-Schlavchs von 25 mm Durchmesser.
Lu\‘!tuluht zur Aufnahme einer Luftieitung von 6 mm Durchmesser. Sprihdise
entfernen ‘und Zerstaubungsiuft isclieren, Langsam Flissigkeisdruck erhihen,
damit Produkt den Flussigkeitsschlauch entlang und durch die Pisiole in den
Behilter fiefen kann. Dwes geschieht zum Vorfullen der Ledungen und um
vorhandene Luft zu beseitigen, Achlen Sie auf die Druckanzeige, wenn das Produkt
leicht zu Puessen begmnl L: B. Malenalstrahl spritzt bis 40-50 cm von der Pistole].
Luttzutfuh 1 und dann Flissigkeitsdruck bes zur
zuvor festgesteliten ﬁnm@e langsam erhGhen, Sobald Produkt aus der Dise zu
fliessan beginnt, ZerstAubungsiuftdruck an der Pistole erhbhen Wahrend dieser
Druck langsam zunimmt, beginnt das Produkt zu spriben. E:

s W hche ist, den Zerstiubung: k aut den F g des
Produkts abzustimmen, d.h. spriht die Spritzpistole nicht richtig, 5o st fur diese
FiieBrate nicht genug Zerstiubungsiutt vorhanden, Dies kann auf zweierlei Weise
behoben werden

1. Flussigkeitsdruck reduzieren
2. Zerstubungsdruck erhihen

Sobald ein gleichmaliges Sprubverhalten erreicht ist, auf bneare Weise mit dem
Speliben beginnen. Bei jecem Durchgang etwa 30 % uberlappen lassen

Samtiche Tede des Gerats solllen sofort nach Gebrauch mit einem Xylol-
Lasungsmittel geresmgt werden

FLACHENPFLEGE

Es is1 wesentich, SAFE STEP® Beschichtung regelmalig zu reinigen, um-
maximale Rutschfestigked zu bewahren. Die Verwendung eines biolagisch
abbaubaren Reinigungsmitiels und einer Burste mit Faserborsten und langem Gntt
oder ener Boderresnsgungsmaschine wird emplohlen. Nach der Reinigung die
Flache grindlich mit klarem Wasser nachspilen und trocknen lassen,

EINSCHRANKUNGEN

Hehere Temperaluren dig und gere Temperaluren -
im umgekehrien Fall - verlingern s:a. Hohe relative Feuchts gkeil verlangert ebenfalls
die Trocknungszell, Anwendungen im Freien sind je nach Feuchtigkeitsgrad
mindestens 24 Stunden nach Auftragen vor Regen zu schutzen. Zwischen 5 und 7
Tage vor starkem Regen oder verlangertem Kontakt mit Wasser, Ol und Chamikalien
schutzen.

G i1ssch und Sic vor Ver
sorgfaltig durchlesen.

g des Produkls immes



